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Energiesparpotenziale

Was steckt in lhrem Hof?




Energiespartipps

fur landwirtschaftliche Betriebe

» Mit einer Photovoltaik-Anlage und einem
Stromspeicher reduzieren Sie lhre Strom-
kosten nachhaltig. Reden Sie mit den Ex-
perten der Landwirtschaftskammer Uber
die Moglichkeiten eigener Stromerzeu-

gung.

e InWarmstallen kann die Abwarme derTie-
re genutzt werden. Mittels eines Warme-
tauschers kann diese Warme zur Konditio-
nierung der Zuluft im Stall wieder genutzt
werden. Der Warmetauscher muss korro-
sionsfrei und ammoniakbestandig sein.

« Nutzen Sie die Madglichkeit eines Sprit-
spartrainings, um lhren Dieselverbrauch
um bis zu 20 Prozent zu senken. Alleine
die Tatsache, dass Sie lhren Traktor in
einem Drehzahlbereich von 1.300 bis
1.700 U/min fahren, reduziert Inren Diesel-
verbrauch um bis zu drei Liter pro Betriebs-
stunde.

« Holz ist nach wie vor der beste und nach-
haltigste Energietrager fir die Gebaude-
beheizung. Der Einbau einer modernen
Holzheizung garantiert lhnen eine glnsti-
ge und saubere Heizungsform Uber viele
Jahre.

« Unterziehen Sie lhre Heizung einem Ener

gie-Check. Frequenzgesteuerte Heizungs-
pumpen, Thermostatventile bei Heizkor
pern sowie ein hydraulischer Abgleich re-
duzieren Ihren Strom- und Warmebedarf
erheblich.

Sanieren Sie |hr Wohngebaude — neue
Fenster, die Dammung der Fassade und
der obersten GescholRdecke reduzieren
den Warmebedarf erheblich und verbes-
sern die Behaglichkeit der WWohnraume.

Achten Sie beim Kauf von Geraten auf das
Energiesparlabel. Alte Kihltruhen haben
einen bis zu acht Mal hdéheren Strombe-
darf als neue Gerate.
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Richtig planen

und kostenglnstig produzieren

Der Energieeinsatz in der Schweinehaltung
darf als wichtiger Produktions- und Kosten-
faktor nicht unterschatzt werden. Zwar
scheint der Anteil an den Produktionskosten
von drei bis sechs Prozent relativ gering,
aber die Uberpriifung und Optimierung des
Energieverbrauchs und der Energiekosten
lohnt sich.

Energieeinsparungen sind in der Produktion
direkt kostenwirksam. Es sollte aber nicht nur
der absolute Energieverbrauch, sondern auch
die zeitliche Verteilung und der jeweils ein-
gesetzte Energietrager betrachtet werden.
Durch Umstellungen im betriebsinternen
Management lasst sich der Anteil an selbst
erzeugter Energie erheblich steigern.

Vor allem falsche Einstellungen von Liftung
und Heizung flhren zu hohen Energiekosten
im Stall. Vorhandene, funktionierende Anla-
gen sollten genau unter die Lupe genommen
werden, bevor in neue Technik investiert wird.

Um den Energieverbrauch entsprechend zu
optimieren, sind Energiekennzahlen und
Messdaten des eigenen Betriebs sehr hilf-
reich. Nur wer den Energieverbrauch im
eigenen Betrieb kennt, kann Einsparmal3-
nahmen erfolgreich umsetzen.



Energiesparen

im Schweinestall

Je nach Betriebsausrichtung sind der Energie-
verbrauch sowie das Energieeinsparpotenzial
sehr unterschiedlich. In der Ferkelproduktion
entfallt der Grofsteil der bendtigten Energie
auf die Warmebereitstellung im Abferkel-
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MafRnahmen

zur Energiekostensenkung

Kurzfristige MaRnahmen

e Funktionskontrolle und Wartung
der technischen Anlagen

e FEinsatzzeiten von Verbrauchern
Uberprifen

bereich sowie in der Ferkelaufzucht. In der
Schweinemast sind die Luftungsanlagen zur
Stallklimatisierung die grof3ten Stromverbrau-
cher.

Stromverbrauch Schweinemast
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Mittelfristige MaRnahmen
e FEinsatz moderner Technik
e Optimierung des Stromlastgangs

Langfristige MaBnahmen
e Alternative Energietechniken
e Anderung der Produktionsverfahren



Ferkelnestbeheizung

Ein Hauptanteil der Energiekosten entfallt auf

die Warmebereitstellung im Ferkelnest.
Warmwasserbeheizte Warmeplatten sind
wahrend der gesamten Saugezeit kosten-
effizienter als elektrisch beheizte Warmeplat-
ten oder Infrarotlampen. Um die hohen Tem-
peraturansprlche der Ferkel in den ersten
Lebenstagen bestmdglich abzudecken, emp-
fiehlt sich eine Kombination aus Ful3boden-
heizung und Infrarotlampen.

In der Ferkelaufzucht setzen sich Zonenhei-
zungen mit Warmwasser immer haufiger
durch. Die Heizflachen an den Wanden sowie
die Abdeckungen in den Buchten bieten den
Ferkeln warme Liegezonen mit circa 30 °C.

System Nutz- Energie-
energie pro | kosten pro
Wurf Wurf *
Infrarotlampe 90 kWh € 18,00
(150 W)
Kunststoffplat- | 45 kWh €9,00
ten elektrisch
Polymerbeton 82 kWh €2,90
Warmwasser

* Strom: 20 ct/kWh, Hackgut: 3,55 ct/kWh

Ferkel stellen

hohe Anforde-
rungen an die
Temperaturen
im Ferkelnest
und Flat-Deck.

Die Raumtemperatur bleibt dadurch insge-
samt kdhler, wodurch Heizenergie eingespart
wird. Mit zunehmendem Alter der Tiere wird
die Temperatur im Liegebereich abgesenkt,
um unnotige Luftungswarmeverluste zu ver
meiden.

Eine optimal dimensionierte Zonenheizung
spart bis zu 30 % an Heizenergie.

Tipps

e Verwendung regelbarer Inf

in den ersten Tagen . .
e Elektrische Warmeplatten automatisch rege

e DamMmmMuNg beheizterV\/érmeplaﬁen an

der Unterseite .
o Hydrau\ischerAbg\elc
i g latten
pbetriebener Warmepiatis ) .
° Ferke\nestabdeckung mundertWaTmever\ust
e Kalte” Mauemn im Ferkelbereich innen
dammen
e \Warmwasserplatte

ietra iben
Energietragern betrei .
e Liegeverhalten der Saugferkel im Nest

beobachten

rarotlampen

0| warmwasser

n mit emeuerbaren



Stallklima

im Abferkelstall

Die unterschiedlichen Temperaturansprlche
von Sauen und Ferkeln sind mit Sicherheit die
grolRte Herausforderung in der Gestaltung
des Stallklimas. Saugferkel besitzen keine
eigene Fettschicht und haben daher hohe
Anspriiche an die Stalltemperatur. In den
erstenTagen brauchen die Tiere im Ferkelnest
Temperaturen von 38 bis 40 °C.

Sauen hingegen missen ausreichend mit
Frischluft versorgt werden und kénnen bei
Temperaturen um die 20 °C ihr Leistungspo-

Luftungsanlage

richtig gestalten

Die Dimensionierung und Gestaltung der LUf-
tungsanlagen mussen auf das Stallgebaude
und die Bedirfnisse der Tiere abgestimmt
sein. Durch die Dammung der Bauhtlle sowie
die Zuluftkonditionierung im Sommer und
Winter kénnen die eingebauten Liftungs-
anlagen effizienter betrieben werden. Der
Stromverbrauch der Liftungsanlage sollte be-
reits in der Planungsphase berUcksichtigt
werden. Energiesparende Liftungssteue-
rung durch Frequenzregelungen und opti-
male Zu- und Abluftfihrung helfen, im Betrieb
Energie zu sparen.

tenzial am besten abrufen. Gute Gebaude-
dédmmung, fachgerecht dimensionierte und
geregelte Luftungsanlagen, Zuluftkonditionie-
rung flr die Zuchtsauen sowie ein entspre-
chend gestaltetes und beheiztes Ferkelnest
ermaoglichen einen energieeffizienten Betrieb
des Sauenstalls.

Bei Neu- und Umbauten in Abferkelstallen ist
die sogenannte Nasenllftung eine interes-
sante Variante der Frischluftversorgung fur die
Zuchtsau.

In der Optimierung der Liftungsanlage liegt
das grofSte Einsparpotenzial in der
Schweineproduktion.



Aufnahmeleistung in %
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=== glektronische Regelung
Frequenzumrichter

e EC-Motor

Im mittleren Drehzahlbereich
der Ventilatoren kann durch
energiesparende Regelungs-
technik mit Frequenzsteuerung
und EC-Motor der Stromver-
brauch um bis zu 70 %
reduziert werden.

Tupps

e Berechnung der Luftraten

nach DIN 18910

e 7Zuluftkonditionierung durch

Warmetauscher, Erdspeicher oder
Unterflurkanéle

e Dammung der Dachkonstruktion

bei Frischluft-Ansaugung tber
Dachraum

e Stromungsgunstige Ausfuhrung

der Zu- und Abluftfihrung

— Lufteintrittsoffnungen
trichterformig ausfuhren

_ Stromungsgeschwindigkeiten
in den Kanalen niedrig halten
(max. 2,5-3 m/s)

— Umlenkungen in den Luftkan&-
len mit Leitblechen versehen

_ Querschnittsdnderungen in den

Luftkanalen mit Ubergangs-
stiicken ausfuhren

* EC-Ventilatoren (EC = electronically commutated)
Aufbau effizienter und sparen bis zu 70 % Strom.

_ Abdeckungen, Regenhauben
und Weitwurfdisen bei Abluft-
offnungen erhdhen den
Energieverbrauch

e Keine Wandventilatoren

e Querschnitt des Abluftkanals
nicht kleiner als den Ventilator-
durchmesser dimensionieren

e Undichtheiten vermeiden
(z.B. Tiren, Decken)

e Gruppenschaltung von Ventilatoren

e Sparsame Luftertechnik:
EC-Ventilator*, Frequenzsteuerung

e \ermeidung von Luftkurz-
schliissen in den Abteilen

e RegelméaRige Reinigung und
\Wartung

e Regelparameter den Jahreszeiten
anpassen (Solltemperatur,
Spreizung Usw.)

e Heizung, Kiihlung und Liftung
gemeinsam regeln

oder auch ,regelbare Ventilatoren” sind durch den



Futter

Aufbereitung und Futterungstechnik

Mahl- und Mischanlagen haben hohe elektri-
sche Anschlusswerte und verursachen hohe
Leistungsspitzen im Tagesverlauf. Arbeitsab-
laufe in den Mahl- und Mischanlagen sollten
automatisiert und zeitlich in Bereiche gelegt
werden, in denen die verfligbare Energie am
glnstigsten ist:

e \erbrauch von selbsterzeugtem Strom aus

der Photovoltaik-Anlage
¢ |nanspruchnahme glnstiger Stromtarife

Die Futteraufbereitung
sollte nach Mdglichkeit
mit dem Strom aus der
Photovoltaik-Anlage
durchgefihrt werden.

Bei der Inanspruchnahme von glnstigeren
Stromtarif-Modellen gilt zu bericksichtigen,
dass maoglicherweise zusatzliche Zahlerge-
bihren anfallen und es bei Nachttarifen zu
Larmbeldstigungen der Anrainer kommt. Mit
dem flachendeckenden Einsatz von intelligen-
ten Stromzahlern (Smart Meter) wird es un-
terschiedliche Stromtarife je nach Tageszeit
undWochentag geben. Ein Lastmanagement
wird dann umso wichtiger. Das grof3te Ein-

Strombedarf fiir die Futterzuteilung bei Zuchtsauen

System Energiebedarf Wh/ Energiekosten ct/

kg Trockenfutter Zuchtsau pro Jahr
Spiralforderer 0,25 6,20
Seilférderer 1,08 27,00
Abruffltterung 1,21 30,30
Flissigfutterung 2,97 74,30
Druckluft 12,00 300,90

Futterbedarf 12,5 dt/Sau und Jahr; Strom 20 ct/kWh



sparpotenzial bei der Fltterungstechnik liegt
in der Forderung des Getreides bzw. des
Mahlguts.

Mechanische Fordereinrichtungen sind hin-
sichtlich des Energieverbrauchs pneuma-
tischen Systemen deutlich Uberlegen. Der
Einsatz von geblaselosen Hammermdihlen,
welche direkt Uber der Mischanlage angeord-
net sind, ist empfehlenswert. Das geschrote-
te Getreide steht ohne weitere Transport-
wege in der Mischanlage zur Verfigung.

Der Stromverbrauch kann Uberdies durch
regelmaRige Kontrolle und Wartung der Siebe

Beleuchtung

im Stall

Die Beleuchtung hat am Energieverbrauch im
Stall mit 3 bis 5 % nur einen geringen Anteil.
Dennoch kann durch entsprechende Auswabhl
der Leuchtmittel und einige weitere Malinah-
men der Energieverbrauch zusatzlich gesenkt
und bares Geld gespart werden.

Bestehende Leuchtstofflampen sollten mit
elektronischen Vorschaltgeraten (EVG) betrie-
ben werden.

e Der Stromverbrauch eines EVG liegt weit
unter dem von konventionellen Vorschalt-
geraten (KVG)

— EVG erhohen die Lebensdauer
von Leuchtstoffréhren

— Leuchtstofflampen mit EVG zeigen
ein besseres Zindverhalten

e Einbau von Bewegungsmeldern
verringern den Stromverbrauch in wenig
frequentierten Stallbereichen

und Schlegelhdmmer begrenzt werden. Der
Energieeinsatz zum Mischen der Futterkom-
ponenten ist vergleichsweise gering und es
gibt kaum Unterschiede zwischen Trocken-
und Flussigfutterung. Erhebliche Unterschie-
de ergeben sich allerdings bei der Art der
Futterzuteilung. Die Verteilung von trockenem
Futter mit Forderspiralen bzw. Forderketten
bendtigt weniger Energie als die Verteilung
der Futtersuppe in FlUssigfutterungsanlagen.
Die Verteilung des Futters mittels Druckluft ist
energetisch gesehen die unglnstigste.

RegelmalRige Reinigung der Lampen
im Stall
e Richtige Positionierung der Lampen
im Stall
e | ange Verbindungsgange abschnitts-
weise beleuchten
e Beim Ersatz von bestehenden Leucht-
stofflampen empfiehlt sich der Umstieg
auf LED-Technologie
— Deutlich héhere Lichtausbeute
als Leuchtstofflampen
— Niedriger Energieverbrauch
— Hohe Lebensdauer
— Flimmerfrei
— Robust

Wirkverlustleistung
einer Leuchtstofflampe mit 58 W

KVG 8-12W

EVG 4-6W




REinigung

Die Reinigung der Stallabteile erfolgt tblicher
weise mit elektrisch betriebenen Hochdruck-
reinigern. Bei den in der Praxis eingesetzten
Geraten gibt es kaum Unterschiede hinsicht-
lich der Bauart und des Energieverbrauchs.

Um aber Leistungsspitzen im Tagesverlauf zu
vermeiden, sollte der Hochdruckreiniger nicht
zeitgleich mit anderen leistungsstarken Ver
brauchern betrieben werden.

Entmistung

Ahnlich wie Mahl- und Mischanlagen haben
Gullepumpen einen hohen elektrischen An-
schlusswert. Die Betriebszeiten von Gillle-
pumpen und Rahrwerken sollten, wenn mog-
lich, im betriebseigenen Lastmanagement
abhéngig von der Verfligbarkeit von selbster
zeugtem Strom und glnstigen Stromtarifen
bericksichtigt werden.

I wpps

zur Planung und Ausfiihrung

von Fliissig-Entmistungs-

systemen .

e Leistung der Aggregate auf die
petrieblichen Anforderungen

abstimmen . .
e Umlenkungen In den Leitun
gen kleine Rohrdurchmesser

und grofe Forderhohen ver

meiden



Der Bauernhof A++

Diese Broschire wurde im Rahmen des Bildungs-
projekts ,Energieeffizienter Bauernhof A++" er
stellt, das von Bund, Léndern und Européischer
Union unterstUtzt wird. Ziele des Projekts sind der
Wissensaustausch zu Energieeffizienz in der Land-
wirtschaft, der Aufbau eines Expertenpools sowie
die Erarbeitung von Bildungsveranstaltungen und
Bildungsprodukten zur Erhéhung der Energieeffizi-
enz in landwirtschaftlichen Betrieben.

Kontakt und Projektpartner

LK Osterreich

DI Kasimir Nemestothy
k.nemestothy@lk-oe.at
Schauflergasse 6, 1010 Wien

LK Kéarnten

Ing. Martin Mayer
forstwirtschaft@lk-kaernten.at
Museumgasse 5, 9020 Klagenfurt

LK Niederosterreich

DI Herbert Haneder
herbert.naneder@lk-noe.at
Wiener Str. 64, 3100 St. Polten
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